






	 Cretaplotter puede pintar a 1, 2 o 4 pasadas. Independientemente del 
número de pasadas con que se pinte, la cantidad de tinta utilizada no 
varía, es decir, el número de pasadas no influye en la cantidad de tinta 
inyectada y consecuentemente en la intensidad de pintado:

 
•	1 pasada: cada línea es pintada por un único inyector. Gran rapidez de 

impresión.

•	2 pasadas: cada línea puede ser pintada por dos inyectores diferentes. 
Si uno de los inyectores está obstruido se disimulará la raya porque se 
imprimirá la mitad de la línea (la mitad que pinta el inyector que no está 
obstruido).

•	4 pasadas: cada línea puede ser pintada por cuatro inyectores 
diferentes. Si un inyector está obstruido se pintarán ¾ partes de la línea,  
por lo que las rayas y el banding serán prácticamente inapreciables.

	 Cretaplotter permite anular inyectores para mejorar la calidad de pintado: 

• Mediante un sencillo test puede detectar los inyectores susceptibles de 
ser anulados.

• Una vez detectados puede seleccionar uno o varios y podremos anularlos 
y pintar a más de una pasada.

• El software detectará automáticamente que una línea se tendría que 
pintar con un inyector activo y otro anulado, y pintará toda la línea con el 
inyector activo

• Con unas simples acciones se puede asegurar una impresión sin rayas 
con un resultado espectacular

Pintar con 
múltiples pasadas

Anular inyectores
y pintar sin rayas
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Peso(bruto / neto, kg) *
Peso total 1505 / 1305

Dimensiones 
longitud × anchura 3260mm *1610mm

*Peso estimado

Carretera Nacional 340a, Km 970  | 12550 Almazora (Castellón) España 
Teléfono + 34 902 118 996 · Fax +34 964 256 211 | sales@cretaprint.com · www.cretaprint.com

Tecnología Inkjet DoD piezoeléctrico

Modelo de cabezal Xaar 1001
Ancho de impresión de los cabezales 70,55
Número de inyectores (2 x 500) 1000
Resolución (dpi) 360
Tamaño máximo de la gota (pl) 42
Niveles de Escala de grises 8
Frecuencia de disparo (kHz) 6

Especificaciones de la máquina
Número de tintas hasta 8
Dirección de impresión izquierda/derecha
Espesor máx. de la pieza (mm) 30
Longitud máx. de la pieza (mm) 1400
Anchura máx. de la pieza (mm) 700
Velocidad de impresión (m/min) variable
Banda transportadora (opcional) Anchura máx. pieza: 140 mm
Aspectos configurables Resolución de impresión
Chasis anti-vibración ✔

Acceso remoto a través de internet para 
diagnóstico y actualización ✔

Software
Tipo de archivo TIFF (número de canales)
Tiempo de renderizado variable
Tiempo de carga de la imagen 30 sec
Tiempo de cambio de la imagen durante 
producción <1s

Impresión y Ripeado simultáneo si
Número de imágenes por modelo ilimitado
Impresión de imagen sin parar producción ✔

Cretavision: sistema de reconocimiento de 
relieves (opcional) ✔

Varios modos de impresión ✔

Montaje de la máquina
Suministro eléctrico externo variable (380/400/440/500V)
Conexión eléctrica interna 230V
Consumo 2,3kW
Fases eléctricas F+N+GND
Frecuencia de conexión eléctrica 50/60 Hz
Conexión neumática 6 bar
Temperatura recomendada de la cabina 25-35ºC

Tintas
Tintas cerámicas de los principales provee-
dores ✔

Sistema de limpieza de cabezales óptimo ✔

Recirculación ✔

Características técnicas


